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Акт экспвртизы происхо)Itдвния товАров лъ 1/868-1

1.Щата составления : 24.03 .2023

2.Место составления: г.Минск

3.Акт экспертизы составлен экспертом: Мартишевской О.В.

4.Экспертиза проведена с участием представителя заявителя: директор Общества с
ограниченноЙ ответственностью <Сары-Аркa) (сокращенное наименование: ООО
<Сары-АркD) - Сухих О.В..

5.Основание для проведения экспертизы:
- заявление }lb 36 от 02.03 .2023;
- регистрационный Jф 868 от 20.03.202З.

6.Изготовитель и его адрес: ООО <Сары-Арка)), г.Минск, улица Франциска Скорины,
дом 8, помещение 44-9, Республика Беларусь.

7.Продавец и его адрес: ООО <Сары-Арка)), г.Минск, улица Франциска Скорины, дом 8,

помещение 44-9, Республика Беларусъ.

8.Покупатель и его адрес: Резиденты стран СНГ (кроме Туркменистана и Республики
Узбекистан).

9.Щоговор (контракт): По мере заключения.

10.Наименование товаров, количество и код тOваров в соответствии с ТН ВЭД (ГС):
Nъ
п/п

Наименование товаров Код ТН ВЭД
(гс)

1 Сварные круглые профили:
|2x1,2; |2хI,5; 26,8х|,2; 26,8х|,5; 26,8х2,0; 26,8х2,5; 26,8х3,0;
26,9х|,2; 26,9х1,,5; 26,9х2,0; 26,9х2,5; 26,9хЗ,0; 27х|,2; 27xI,5;
27х2,0; 27х2,5; 27х3,0; 33,5х1,5; ЗЗ,5х2,0; З3,5х2,5; 33,5х3,0;
З3,7 х|,5 ; З3,7 х2,0 ; 3З,7 х2,5 ; 3З,7 хЗ,0 ; 42,3 xL,5 ; 42,Зх2,0 ; 42,3х2,5 ;

42,Зх3,0; 42,4x1,5; 42,4х2,0; 42,4х2,5; 42,4хЗ,0; 48х1,5; 48х2,0;
48х2,5; 48х3,0; 48,3х1,5; 48,Зх2,0; 48,Зх2,5; 48,Зх3,0; 60х1,5;
60х2,0; 60х2,5; 60х3,0; 60,3х1,5; 60,Зх2,0; 60,3х2,5; 60,3х3,0;
76x1,5; 76х2,0; 76х2,5; 76хЗ,0; 76,|х|,5; 76,tx2,0; 76,1x2,5;

7з06 з0 770 8
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76,1х3,0
2 Сварные квадратные профили:

15хl5х1,2; 15хl5х1,5; 20х20х\,2;
22х22х|,5; 22х22х2,0; 25х25х|,5;
ЗOх3Oх2,0; 40х40х1,5; 40х40х2,0;
60х60х1,5; б0х60х2,0

20x2Ox1,5; 20х20х2,0;
25х25х2,0; 30хЗOх1,5;
50х5Oх1,5; 50х5Oх2,0;

7з06 бl 920 9

aJ Сварные квадратные профили:
30х3Oх2,5; 30х3OхЗ,0; 40х40х2,5; 40х40х3,0; 50х5Oх2,5;
5 0х5Oх3,0; 60х60х2,5 ; 60х60х3,0

7з06 бl 990 9

4 Сварные прямоугольные профили :

20хlOх1,2; 20хlOх1,5; 20xl5x|,2; 20xl5x1,5; 20хl5х2,0;
30х20х1,5; 30х20х2,0; 40х20х1,5; 40х20х2,0; 50х3Oх1,5;
50х3Oх2,0; 60х40х1,5; 60х40х2,0; 80х40х1,5; 80х40х2,0

7з06 6| 920 9

5 Сварные прямоугольные профили:
40х20х2,5; 40х20х3,0; 50х3Oх2,5; 50х3Oх3,0; 60х40х2,5;
60х40хЗ,0 ; 80х40х2,5 ; 80х40х3,0

7з06 61 990 9

6 Трубы стальIIые водогазопроводные:
20х2,З5; 20х2,5; 20х2,8; 25х2,8; 32х2,8

7з06 30 770 в

1 Труб ы стальII I)Ie эл el{Tpoc Bil р II ы е II ря MOIIIo l}Il ые :

12хI,2; 12х1,5; 26,Вх1,2; 26,8х1,5; 26,8х2,0; 26,8х2,5; 26,8хЗ,0;
26,9х|,2; 26,9х1,5; 26,9х2,0; 26,9х2,5; 26,9хЗ,0; 27х|,2; 27хТ,5;
27х2,0; 2Jx2,5; 27хЗ,0; 33,5х1,5; ЗЗ,5х2,0; ЗЗýх2,5; 33,5хЗ,0;
ЗЗ,J х1,5 ; 3 З, 7х2,0 ; ЗЗ,7 х2,5 ; ЗЗ,7 хЗ,0 ; 42,Зх|,5 ; 42,Зх2,0 ; 42,Зх2,5 ;

42,ЗхЗ,0; 42,4х1,5; 42,4х2,0; 42,4х2,5; 42,4хЗ,0; 48х1,5; 48х2,0;
48х2,5; 48х3,0; 48,Зх1,5; 48,Зх2,0; 48,Зх2,5; 4В,ЗхЗ,0; 60х1,5;
60х2,0; 60х2,5; бOхЗ,0; 60,Зх1,5; 60,Зх2,0; 60,Зх2,5; 60,ЗхЗ,0;
Jбх7,5; 76х2,0; 76х2,5; 76хЗ,0; 76,1х1,5; 76,|х2,0; 76,|х2,5;
7б,1 хЗ,0

7з06 з0 770

в Трубы с,I,альIIl)Iе квirлра,I,tlыс:
1 5х 1 5х 1 ,2; 1 5х 1 5х 1 ,5; 20х20х\ ,2;
22х22х\,5; 22х22х2,0; 25х25х1 ,5;
30хЗOх2,0; 40х40х 1,5; 40х40х2,0;
60х60х1,5; 60х60х2,0

20x2OxI,5; 20х20х2,0;
25х25х2,0; 30хЗOх1,5;
50х5Oх1,5; 50х5Oх2,0;

,7з06 6\ 920 9

9 Трубы с-I,алI>IIые квадра,гII ые:
30хЗ 0х2,5; ЗOхЗOх3,0; 40х40х2,5; 40х40х3,0; 50х50х2,5;
5 0х5 0х3,0; 60хб0х2,5 ; 60х6Oх3,0

7з06 61 990 9

10 Трубы c,I,aJIl'II ые II prlMOyI,oJIl,II IrIei
20хlOх1,2; 20xlOx1,5; 20xI5xI,2; 20xl5x1,5; 20хl5х2,0;
ЗOх2Oх1,5; ЗOх2Oх2,0; 40x2Ox1,5; 40х20х2,0; 50х30х1,5;
50хЗOх2,0; бOх4Oх1,5; 60х40х2,0; 80x4Ox1,5; 80х40х2,0

7з06 6| 920 9

11 Трубы c,t,:lJll,II ые tI prt моугоJI I)IIые :

40х20х2,5; 40х20хЗ,(); 50хЗOх2,5; 50хЗOх3,0; 60х40х2,5;
60х4OхЗ,0; ВOх4Oх2,5 ; 80х4OхЗ,0

]з06 бl 990 9
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Примечание:
, Полное наименоваI-iие товара должно включать:

- наименование товара с обозначением нару}кных размеров иJIи диаметра, толщины
стенки в миллиметрах (например: ЗOхЗOх2,0, 60х1,5);

- длину изделия от 2000 до 12000 в миллиметрах;
- марку стали по ГОСТ 380-2005; ГОСТ 1050-2013; ГОСТ 192В1-2014; DIN EN

10219-1:2006; EN |0025-2:2004 (например: СтЗпс, S23SJRH), при необходимости
категорию марки стали;

- класс точIlости по длиFIе (для труб стальных электросварных прямошовных ГОС1'
10704-91, I'ОС'Г 10705-80);

- сорт изделия: l сорт; 2 сорт; З сор,г; 4 сорт (лля продукции, произведенной по
ТУ BY В0000057З.0 i 0-2020);

- наименование нормативно*технической документации в соответствии с которой
произведена продукция (DIN ЕТ\ 10219-1:2006; DIN EN 102|9-2:2019; ГОСТ З262-75;
ГоСТ 1Г|704-91; ГоС]' 10705-80; ГоСТ 86З9-82; ГоСТ В645-68; ГоСТ 13663-Вб; ГоСТ
з0245-2|J1 2; ТУ BY 80000057з.0 1 0-2020).

Наименования ,говаров, Iзыпускаемых ООО <Сары-Арка)), указаны согласно
справке исх.NЬ 37 от 02.03 .202З.

11.Задача эксперI,изы: Определить страну происхо>Itдения товара и его соответствие
критериям происхождениrI.

12.СведеIIиrl о IIроисхо}кдении товаров или материалоl}, их IIаимеIIования, позиции
кодов в соответствии с TfI ВЭД (ГС), tlбосrlование их получеIIия:

Щля изготовJIениrI заяtsленного товара ООО <Сары-Арка)) получает материалы о,г

резидентов Российской Федерации в соответствии с заключенными договорами.
НаименоваI]ия и товарI-Iые позиции по ТН ВЭД (ГС) используемых материалов,
поставщики, договоры, накладные на получение материалов указаны в Приложении Лb 1

к акту экспертизы, составлеI]ном согласно справке ООО <Сары-Арка> исх.JYs 35 от
02.03.202З. /{окументы, указанные в справке, экспертом сверены с оригиналами, которые
находятся в отчетIлой доrсуме[IтаIlии Заяtвителя.

Щокументы, подтверждающие tlроисхождение материалов, экспертоN4 на момент
ПРОВеДеI]Иrr ЭКСГlеРТИЗ1,I IIе РаССМа'ГРИI]аJ]ИСЬ, ТаК КаК tsЫПОЛНЯеl]СЯ УСJIОВИе, УКаЗаННОе В П.

lЗ акта эксIIер,tизLl.

I3.Описаllие tIроIцессOв llерерабо,гки исхолItых материалов при изготовлеIIии
товаров:

Техно.ilогический rIроцесс изготоl]JIеI,IиrI заrIвJIенного товара состоит из следующих,
выполняемых ООО <Сары-Арка)), производственных и технологических операций:

l . Входлlой KolrTptlrlb ма,гсlэиа:lа (р)z"полIt-tой сl,али):
2. Раскрой рулоtлt,tой с,га"гlи tla ш,грипсы:

- настройка паправляющих роликов устройства заправочFIого на ширину разрезаемого
рулона;
- наладка нох{ЕIиц мIIогодисковых на необходимый рез (ширину штрипсов) и нужное
количество штрипсов;

CTpa1,1llцa 3 Страllиu 5
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- регулировка зазора между ножами барабана кромкокрошителя в зависимости от
толщины разрезаемого рулона;
- установка разделительных дисков на гильзах сепараторов натя}кного и наматывающего
устройств с учетом ширины iптриt]сов;
- установка pyJ-IoHa на тележку загрузочного устройства;
- центрирование оси рулона с осью барабана разматывающего устройства, установка
рулона на барабан разматывающего уотройства;
- подача рулона к ножницам гильотинным с предварителъной рихтовкой в заправочном
устройстве;
- торцеваIIие переднего коI{ца рулоtIа в нояtницах гильоти[Iных;
- заправка переднего конца рулона в многодисковые ножницы, кромок в кромководы
кромкокрошtителей;
- раскрой рулона на штрипсы;
- контроль качества штрипсов;
- снrIтие штриIlсов с барабана наматыI]аIощего устройства с использованием загрузочной
теJlея(ки.

3. Изго,гоrзление профилей/T,руб :

- ус,гановка pyJloНa шl,риlIоа в ра:]маl,ываl,ель;
- формовI(а в цилиндр в формовочных клетях;
- сварка продоJIьного шва токами высокои частоты;
- коI]троль качества сварI{ого шва;
- калибровI(а rrрофилей/труб в требуемые геометрические размеры в калибровочных
клетях;
- I-Iарезка профилей lтруб в необходимый размер.

4. Прове/lеt+ие ltриемо-с/lа,го.tгIых испыr,аний.
5. Упаковка и маркировка L,о,гового,l,овара,
6. Сдача готового,говара на склад (описание операций технологического процесса

изготовления заявленноl,о товара указано согласFIо справке ООО <Сары-Арка) исх.Лb 34
от 02.0З,202З),

Операшии техIlоJlоI,иLIесI(ого гIроцесса, выllолнrlемые изготовителем, обеспечиваrот
l(ос,l,ч1l,очную c,гerleLlb псрерабоl,ки в соо1,I]етс,l,вии с требованиями <Правил определения
страIIы происхо>ttдеI]иrl ,говаров)): измеFIеI-Iие товарной позиции по ТН ВЭД на уровне
любого из первых четI)Iрех знаков, произоп]едшее в результате переработки.

Экспер,гиза проl]одилась с tзыезщом эксперта на место производства для
ознакомления с оliерациrlми техIлоJIогического процесса изготовления заявленного
товара.

Акт об осмотре производства к акту экспертизr)I прилагается (прило)tение М 1).

l 4.ЩокумеItт,ы., Ila ocIIoI}aII и и которых tl роl}олиJIilсь эксIIсртиза :

l )Соглашение о Правилах определения страны происхождения товаров в Содруяtестве
I-1езависимых Государс,гt] or, 20.1 1.2009;
2)Инсl'рукция по проl]едеIIию экспертизы опре/lеJIения страны происхождения товаров,
УТВер>ItденI{ая решением llрезидиума Белорусской торгово-промышленной палаты
(про,гсlкол засеllания о,г 30.1] ,2022 Nl );
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З)Инструкция о порядке удостоверения и выдачи сертификатов о происхождении товара,

утвержденная решением президиума БелТПП (протокол заседания от 27.12,2017 Jф 8).

ПримечzrIIия:
1) За досlоl]ерFlость сtзе/]ений, уI(азаIIFIых l] предъявленFIых эксперту документах,
ответствеFIность I]eceT Заявитель;
2) Прra измеFIеFIии: требований нормативной документации, наименований товаров,
используемых материалов, операций технологического процесса изготовления
заявJIешного ,говара, других условий, Заяви,гель обязан обратиться в Унитарное
пре/Iприrll,ие <<I\4иIlское оl,деJIение БелТlllЬ с заявлением и пакетом документов для
lIроведеFIия экспертизы гIо определению страны происхождения товаров и их
соответствиrI криl,ериrlм llроисхождениrI.

Приложения: NЬ 1, NЬ 2 (na 5-ти листах) являются неотъемлемой частью акта
экспертизы.

1 5.Заклlочение эксперта :

на основании вышеизложенного свидетельствуется, что товар, указанный в п.10
акта экспертизы, дцейс,r,вительно происхождениrI Республики Беларусь в соответствии с
критерием достато.лгtой перерабо,гlси.

подпt{сь, фамилия, инициалы

24.0З.2023 до 24.03.2024
24.03.2023
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Приложение ЛЬ 2 к акту экспертизы происхож(дения товаров ЛЪ 1/868-1 от 24.03.2023

Акт оБ ос1\4отрЕ производствА
ООО <Сары-Арка>

( ltаип,tеl loBat tие зая виr,е,tlя)

г.Минск. }чл.Радиальная: 1 1Б/3-3" 1 1Б/З-4. Респ)zблика Белар)zсь
(мес,го нltхоrклен ия Ilроизl]одсr,ва)

В ходе осмотра 24.0З.202З с выездо1\
(ла,I,а) (с вt,Iсз/ttlм lla ltpo

в сопровождении

Эксперт(поztпись)

директора ООО <Сары-Арка> Сухих О.В. эксперт ознакомился с технологическим
процессом производства продукции (выполнения работ, оказания услуг),
фактическим наличием прои rщственных фондов.

Прелставr,
М.П. (при

о
Ф/
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